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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

班组作业安全质量控制卡

作业名称：××变500kV××刀闸完善化大修（平高GW16/17-550）                        
工作负责人编写：                审核：                 批准：                  
作业性质：   多专业   计划时间：    年  月  日  时  分至    年  月  日  时  分 
[image: image1.png]
1.作业前：

1.1．作业前内业准备： 
	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	确认

	1.现场勘察                             勾选：□已勘察  □无需勘察

                                            * 确认栏内需签字确认
	

	2.工器具：（详见物品清单4）

	2.1
	标准工具箱
	详见标准工具箱配置表
	套
	1
	

	2.2
	常规检修工器具
	详见常规检修工器具表
	套
	1
	

	3.仪器

	3.1
	仪器
	详见仪器表
	套
	1
	

	4.材料

	4.1
	材料
	详见材料备品备件表
	套
	1
	

	5.防护用品

	5.1
	防护用品
	详见安全防护用品表
	套
	1
	

	6.车辆

	

	6.1
	专用车辆
	详见作业车辆表
	
	
	

	7.绝缘梯

	7.1
	绝缘梯
	详见绝缘梯表
	
	
	

	8.作业文件

	8.1
	工作票编号
	

	8.2
	作业文件（设备台帐资料、设备说明书、接线图、报表）等
	

	9.其它（录音笔、红马甲）
	


1.2.出工准备：
	序号
	名称
	确认

	1
	班组班前会
	

	2
	出工三检查、独木桥制度
	


2.作业中：

2.1.作业组班前会：

2.1.1. 本作业危险点分析及安全措施交底：
	序号
	危 险 点 分 析
	安 全 控 制 措 施
	确认

	1
	搭接检修电源、端子箱工作中低压触电
	使用护目眼镜，拆接线前应确认电源确已断开，接线裸露部分小于5mm
	

	2
	调整或检修机构时机械伤人
	工作前应断开电机电源空开
	

	3
	进行机构内二次回路工作时，误碰带电二次接线，造成短路或失地，人员触电
	使用带有绝缘包扎的工器具。拆线前做好标记，随拆即采取绝缘包扎措施。接回时，应由第二人进行复查
	

	4
	高处作业时坠落
	安全带经校验合格，且系挂在牢固的构架上。绝缘梯应专人扶持或绑扎牢固。上下设备前，须清除鞋底的油污
	

	5
	一次引线拆、接过程中，隔离开关触头检查、维护工作时，感应电易引起人身伤害意外事故
	必要时需使用个人保安线
	

	6
	一次引线拆、接过程中，击伤人员或附件
	使用传递绳或绝缘杆传递引线，拆除后应及时绑扎牢固
	

	7
	隔离开关误分、合触碰工作人员致其坠落
	确认电动操动机构电源确已断开，严禁擅自解开防误装置，作业人员严禁踩踏水平传动拉杆
	

	8
	高空作业车与带电设备距离过近时会引起放电
	高空作业车与500kV带电体要保持8.5米及以上安全距离
	


2.1.2.其他班组间配合或交叉作业危险点分析及安全措施交底：
	序号
	相 关 班 组
	危 险 点 分 析
	安 全 控 制 措 施
	确认

	1
	检修公司二次班
	刀闸传动试验与检修工作交叉进行容易发生人身伤害事故
	要求试验开始时先通知检修人员，检修人员应中止工作并撤离试验区域，确保人身安全。
	

	2
	检修部一次班
	开关高压试验与检修工作交叉进行容易发生人身伤害事故。
	试验前，确保检修人员已撤离试验区域。试验中大声唱和
	


2.1.3.安全措施确认：
	我已知晓上述工作地点、工作内容、停电范围、作业分工、危险点及安全控制措施，精神状态良好，确认签字：



2.2.关键工序安全质量控制：
	序号
	关 键 工 序
	质量安全控制
	确认

	平高GW16/17-550  刀闸完善化

	1
	刀闸本体外观、瓷套清洁及检查
	高空作业时应使用合格的安全用具，预防高空坠落
	

	2
	拆装上导电臂及更换部件，下导电臂检查调整，更换部件
	作业人员必须系安全带，为防止感应电，工作前先做好防感应电措施。
	

	3
	静触头座解体检查
	作业人员必须系安全带，为防止感应电，工作前先做好防感应电措施。
	

	4
	检查所有外部连接螺栓
	检查各连接螺栓并用力矩扳手紧固。作业人员必须系安全带，为防止感应电，工作前先做好防感应电措施。
	

	5
	主刀刀口触指插入深度满足要求（距离触指底部）
	主刀闸在合闸后，动触片的八个接触点均应与静触杆接触良好，并在规定的接触区域内100±10mm
	

	6
	传动系统检查
	应做好配合预防机械伤人
	

	7
	操动机构检查
	检修前应先断开刀闸操作电源空开
	

	8
	防误闭锁装置检查
	正确操作预防设备损坏
	

	9
	分合操作试验及各参数测量调试及除锈刷漆
	应做好配合预防机械伤人
	


2.3.作业验收：   

2.3.1.检修人员验收：
	序号
	验 收 内 容
	确认

	1
	检查隔离开关螺栓无丢失均已上紧
	

	2
	检查隔离开关机构门已关紧，刀闸操作电源空开已断开                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
	

	3
	检查现场无遗留工器具、材料，所有工作人员已经撤离现场
	

	4
	工作负责人验收签字：
	


2.3.2.运维人员验收：
	运维人员验收：

检修记录已登记，现场已验收合格          运维人员确认签字：


2.4.作业组班后会：
	序号
	项 目
	确认

	1
	作业组班后会
	

	2
	存在问题及措施：

           
	


3.作业后：   

3.1.作业后内业工作：
	序号
	项 目
	内 容
	确认

	1
	GPMS流程运转
	缺陷流传运转、报表编写上传、完成时限填写、完成设备作业后评估
	

	2
	录音上传
	工作票录音
	

	3
	作业文件归档
	作业卡、工作票、报表
	


3.2.作业评价（*按周评价）：   

评价情况：经检查，本作业卡             ，存在                                  
                                             问题，已向                   提出。检查人            ：       年    月    日













































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]

