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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

5气焊工岗位风险识别卡
	风险提示
	1.爆炸：气瓶保管使用不善、受明火、辐射等作用；搬运装卸时剧烈碰撞冲击；气瓶上有油脂输送氧气时急剧氧化

	
	2.烧伤和烫伤：熔珠和铁渣飞溅，造成烧伤、烫伤

	
	3.火灾：较大的熔珠和铁渣飞溅引燃易燃物品，发生火灾。高空切割作业时火星所及范围内的易燃物，引起火灾

	应急处置
	1.迅速拨打火警电话119报警，向上级汇报。现场人员采取有效方法控制火势蔓延，切断电源、正确使用灭火器灭火、撤出人员和设备。如有人员受伤立即将其转移至安全地带进行现场救治，并拨打120急救电话。

	
	2. 发生烧伤和烫伤，停止操作，对伤口包扎处理，送医院救治

	程序与步骤

	检查
和准备
 
 
	1.穿戴劳保用品，佩带气焊护目镜

	
	2.现场配备灭火器等消防工具，清理工作现场周围易燃物

	
	3检查气管连接部位是否紧固

	
	4检查气瓶，保证完好无错用

	
	5.检查减压器密封良好，指针准确，灵活好用

	
	6.检查割枪密封良好，枪体通畅，各调节阀灵活好用

	
	7.气瓶与气瓶间距要保持5米以上，气瓶与动火点距离保持10米以上。

	
	8.非电气焊施工区域作业时现场要有安全监护人。

	操作
 
	1.将要切割的割件使切割处悬空，清除表面油污、杂物等。用石笔和钢板尺在割件上面画出切割线

	
	2.起割时，割嘴垂直于割件表面，先用中性焰预热切割点后，再用较高的热焰切割。

	
	3.待预热点呈亮红色时，缓慢开启切割调节阀，割嘴后倾与割件成25-40度角，割嘴与工件表面距离10-15毫米保持不变，割具运行要均匀，速度要均匀。

	
	4.切割完毕后，应迅速关闭切割氧气调节阀，并将割具抬起，再关闭乙炔调节阀，最后关闭气瓶调节阀。

	备注
	1.野外作业时，必须办理动火报告。

	
	2.气割作业结束后，严格进行现场检查，确保无明火后再离开现场
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