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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

切割作业风险点、安全防范和应急措施
	岗位名称
	切割作业

	风险点
	 机械伤害、火灾、爆炸等事故

	主要危害因素
	1、工件没有夹紧就开始作业，造成飞溅伤人。 

2、切割片没有停止旋转就去取工件，造成机械伤害。 

3、切割时，周围有易燃易爆物，火花飞溅到易燃易爆物上，引起火灾或爆炸。 

4、在切割片的侧面打磨工件，引起切割片爆裂，切割片的碎片飞出伤人。  

5、机械伤害切割不当或用力过猛，造成高速旋转的切割片爆裂。

	防范及应急措施
	1、将工件加紧后才能进行切割。  

2、严格按切割机的安全操作规程进行操作。  

3、严禁戴手套作业，戴好口罩和护目镜，切割机附近不得有易燃易爆物或将易燃易爆物搬离。
4、严格按切割机的安全操作规程操作，严禁在切割片的侧面打磨工件。  

5、严格按切割机的安全操作规程操作，被切割的工件要垫平、卡紧，切割时用力不得过猛，操作前应检查砂轮片的完好性，操作者站立位置要正确，站在切割防护罩方向。发生事故，立即报告。疏散警戒，抢救受伤人员，拨打119、120急救电话。































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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